SiRKA PASU x POCET CLANKU x ROZTEC CLANKU
VZOREK ® SYSTEM VEDENI ® KOVOVY CLANEK

Priklad: 230 x 43 x 72 AAP
230 - §irka pasu (mm)
43 - pocet ¢lanku
72 - rozte¢ ¢lanki (mm)
A - vzorek

A - systém vedeni
P - typ kovového ¢lanku

Absolutni délka pasu je dana: pocet €lankl x rozte¢ €lankd
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1. NejdulezitéjSi je napnuti pryZového pasu, které musi byt spravné, aby bylo zabranéno skluzu a havarii,
ktera miize nasledovat. Aby napnuti pryZového pasu bylo spravné, musi byt béhem instalace provedeny
nésledujici kroky:

- zvednout jednu stranu stroje, nastavit napnuti pasu tak, aby bylo pfizplisobeno rozmezi od 10 do 20 mm,
coZ je vzddlenost od stiedniho pomocného vodiciho kola a vnitfni strany pryZového péasu

- pfekontrolovat napnuti po jedné hodiné provozu a pokud je to nutné nastavit poZzadovanému vySe
zminénému rozmezi od 10 do 20 mm

- kontrolovat napnuti pryZového pasu po kazdych 100 motohodinach nebo dfive pokud se zméni provozni
vlastnosti stroje.

2. \lykonnost pryZového pasu je velmi ovlivnéna prostredim, ve kterém se stroj pohybuije.

Priklady nevhodného prostredi, jenz snizuji Zivotnost pryzového pasu nebo mohou zpiisobit poskozeni:
Stérk, kamenité prostredi, stavenisté, okraje chodniku a stény.
V téchto pfipadech musi fidi€ zvySit opatrnost a snizit rychlost stroje.

. Aby byla zaji§téna maximalni Zivotnost, musime obvzlasté dbat na to, abychom se vyhnuli prostfedi,

které je kontaminovéno soli nebo olejem.

. Mala porucha pasu musi byt odstranéna ihned aby bylo zabranéno pretrhnuti nebo korozi pasu.

. Pred instalaci nového pryZového pasu musi byt zkontrolovan vodici systém. Casto se doporucuje vyména

rozety a vodiciho kola.

. Vodici systém uchovavat vzdy ocistény od blata a jinych cizich predmét.

. Skladovat pryZové pasy tak, aby bylo zabrdnéno pfimému ac¢inku slunecniho zafeni a desti.

. Béhem manipulace s pasem vyhnout se pfili§ ostrému ohybani.

. PryZové pasy musi byt vzdy skladovany v origindlnim baleni. Pokud tomu tak neni, vZdy se ujistéte, Ze

jsou ulozeny na stranach. Kazda nasledujici vrstva pryZovych pasii ve stohovém uklddani musi byt uloZena
napfi¢ vzhledem k pfedchozi vrstvé.
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VYHODY PRYZOVYCH PASU SOLIDEAL

e Vyroba je certifikovdna dle 1SO 9000

e Zdruka vici vyrobnim vaddm

o Siroky vybér vzorki pro specifické aplikace (lepsi pohon,
samocisténi, men$i vibrace)

e VSechny kovové clanky jsou vyrdbény z nejlepsi oceli
pomoci specidlni techniky kovdni a unikdtniho procesu
kaleni, které pouZivd pouze Solideal

o Nejvyssi kvalita ocelovych kord(i

e Prirodni kaucuk md delsi Zivotnost a lepsi odolnost proti
pretrhnuti

e VSechny kovové cldnky jsou podrobeny jedinecné dprave,
kterd zarucuje optimaini spojeni pryZe s oceli

o Sitka pryZového pasu je optimalizovdna pro maximalni zaté?

e Specidlni nabidka neSpinicich Sedych a bilych pryZovych pdsii

e Optimalizace mezi designem vzorku a geometrii kovového

e Pdsy Solideal Ize opravit
o Patenty Solideal: \/-systém a systém unikdtniho ukotveni (UAS™)

SOLIDEAL

"THE NATURAL CHOICE"

SOLIDEAL’
PRYZOVE PASY

SOLIDEAL - konstruktér a vyrobce svétové
nejvyspélejsich PRYZOVYCH PASU s vysokou
odolnosti a dlouhou Zivotnosti.

KONVENCNI SYSTEM (CTS™)

Standardni pasy, které maji odzkouSeny a tes-
tovany design, jsou vyrobeny podle nejnaroc¢-
néjSich norem.

ZAMENITELNY (INTERCHANGEABLE)
SYSTEM (ITS™)

Tento systém nabizi vyuziti prednosti pryzo-
vych pasU pro stroje, jenz jsou dodavany primo
od vyrobcl na kovovych pasech. Jedna se
predevsim o hladky chod, slabé otresy a opti-
malni zabér.

SYSTEM UNIKATNIHO UKOTVENI (UAS™)
PryZové pasy vyrobené vyhradné pro systém
vnéjSiho vedeni, nabizejici hladky chod, slabsi
vibrace a dlouhou zZivotnost.

V-SYSTEM (VTS™)
Patentovana VTS technologie pro pasy se
systémem ITS™ nabizi nejklidnéjsi provoz pry-
zovych pasu na trhu.

PROTISKLUZOVY SYSTEM (ADS™)
Netradi¢ni design a optimalni konstrukce &ini
z ADS systému nejefektivnéjsi zadrzovaci
systém, ktery je v sou€asné dobé dostupny.

SYSTEM PRO SMYKEM RiZENE
NAKLADACE (STS™)

Specialné vyrobené pryzové pasy pro nejna-
va smés s dlouhou Zivotnosti predstavuje STS
systém - vybér pro mininakladace.
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130 29,30, ..., 39,40 72 A A R | 18 15 26 39,5 48,5 400 cTs™ 230 60, 62, ..., 76,78 48 S | KF | | 27 22 26 30 58 1600 VTS™
130 29 72 A A RB | 18 15 24 38 49,5 400 cTs™ 230 60 51 Y3 | K | | 29 23 25,5 345 62 1600 ITS™
150 29,30, ..., 39, 40 72 w B R | 21 6 26 39,5 48,5 450 cTs™ 250 72, 80, 82 48 Y3 | K | | 30 25 27 34 64 2000 ITs™
150 29,30, ..., 39, 40 72 A A R | 21 15 26 39,5 48,5 450 CTS™ 250 72, 80, 82 48 Vi | KF a 2000 VTS™
180 30, 31, ..., 36, 37 60 S A F | 18 15 26 38 48 500 cTs™ 250 73 52,5 Y3 | S | 27 24 33 38 76 2000 ITs™
180 33,34, ...,38,39 72 X A R | 21 18 26 39,5 48,5 600 cTs™ 250 76 52,5 Y3 | S | 30 25 Bil 37 68 2000 ITs™
180 33,34, ...,38,39 72 X A R | 24 18 26 39,5 48,5 600 cTs™ 260 78, 82 49,2 Y3 L K | | 29 25 28 35 57 2500 ITS™
180 33,34, ...,38,39 72 X A P | | 24 18 24 43 53 700 cTs™ 280 70,76 52,5 Y3 L S | | 32 25 33 37 72 2800 ITS™
200 29, 30, ..., 55, 56 72 A A R | 16 15 26 39,5 48,5 800 cTs™ 300 72,74, ...,82,84 52,5 \ | WF | 36 25 40,5 45 79,7 3000 VTS™
200 29, 30, ..., 55, 56 72 D A R | 21 15 26 395 48,5 900 cTs™ 300 72,74, ..., 82,84 52,5 Y2 | WF | | 36 25 40,5 45 79,7 3000 VTS™
200 29,30, ..., 42,43 72 X A R | 21 18 26 39,5 48,5 900 cTs™ 300 72,74, ..., 82,84 52,5 Y | IF | | 36 25 34,5 39 73,7 3000 VTS™
200 29,30, ..., 42,43 72 X A R | 24 18 26 39,5 48,5 950 CTS™ 300 72,74, ...,82,84 52,5 Y2 | IF | | 36 25 34,5 39 73,7 3000 VTS™
200 29,30, ..., 42,43 72 X A P | 21 18 24 43 53 1000 cTs™ 300 80, 84 52,5 Y3 L S | 32 25 33 37 72 3000 ITs™
200 29, 30, ..., 42, 43 72 X A P | 24 18 24 43 53 1050 cTs™ 300 78 52,5(55)] Y3 L S | | 32 25 33 37 72 3000 ITS™
200 29, 30, ..., 55, 56 72 A A P | 245 15 24 43 53 1050 cTs™ 300 80, 84 53 \ul J SF Qa 36 25 325 355 78 3500 VTS/ADS/UAS™
200 30, 32, ..., 54, 56 72 z B P | 24 25 24 43 53 1050 CTS™ 300 76, 80, 82 53,2 Y3 K X | | 36 25 48 52 85 3500 ITS™
230 38, 39, ..., 56, 59 72 A A P | 235 18 28,5 44 54 1700 cTs™ 300 68, 70, ..., 88, 90 55 Vi | WF | 36 25 40,5 455 795 3500 VTS™
250 45, 46, ..., 63, 64 72 R A P | 25 18 28,5 44 54 1800 cTs™ 300 68, 70, ..., 88, 90 55 Y2 | WF | | 36 25 40,5 455 79,5 3500 VTS™
250 45, 46, ..., 63, 64 72 D A P | 25 18 28,5 44 54 1800 cTs™ 300 68,70, ..., 88, 90 55 Ul | SF Qa 36 25 31 36 70 3500 VTS™
320 50, 53 84 C B E | | 40 20 50 68 77 3500 STS™ 300 68,70, ..., 88, 90 55 Y2 | SF | | 36 25 31 36 70 3500 VTS™
320 50, 53 84 B B E ] 40 25 50 68 77 3500 STS™ 300 68, 74, 76, 78, 80, 82 55 Y2 J SF | 36 25 31 36 70 3500 VTS/UAS™
320 47,48, 51 87 J J w | 50 19 39,5 53,2 63,3 3500 STS/UAS™ 300 82 55,5 Y3 L S | | 37,5 25 32 38 68 3500 ITs™
320 52, 56, 58 90 E B w | 40,5 22,5 40 57 63 3000 cTs™ 300 76, 82 55,5 Y2 J SF | | 36 20 31 36 70 3500 VTS/UAS™
320 38, 40 100 C A P | | 33 25 25 43,7 52,3 3000 cTs™ 320 68, 70, ..., 94, 96 55 vV | SF | | 36 25 31 36 70 3500 VTS™
320 37,40, ..., 51,52 100 Q A w | 39 25 38 54 66 3000 cTs™ 350 86 54,5 Vi J _F a 4000 VTS/ADS/UAS™
420 52, 54, 58 100 L A E | 56 25 50 67,2 80,6 5000 cTs™ 350 80, 82, 84, 86 56 S2 | WF | 38 22 42 48 79 4000 VTS™
450 53 84 C B E | 45 20 50 68 77 4500 STS™ 350 74 75,5 \Ul J _F Qa 4000 VTS/ADS/UAS™
450 53 84 B B E | | 45 25 50 68 77 4500 STS™ 400 70,72, ..., 84,86 72,5 Y | EF | | 44 25 50 55 92 5000 VTS™
450 50 100 a 4500 STS/UAS™ 400 70,72, ..., 84,86 725 Y | WF | | 44 25 40 45 85 5000 VTS™
500 78 090 C B W | 51 24 40 55 69 6000 cTs™ 400 70,72 72,5 Y3 L S | | 38 25 31 36,2 73,3 5000 ITS™
500 82 090 G B E | 54,5 21 48,1 67 77 6000 cTs™ 400 70,72 72,5 \ul J SF Qa 5000 VTS/ADS/UAS™
600 80 100 C B G | | 63 33 51 74,5 85,5 8500 cTs™ 400 72 72,5 Y3 L J | | 38 25 39 44 84 5000 ITS™
600 82 100 C B G | 70 35 51 745 855 8500 cTs™ 400 72 72,5 Vi J JF a 5000 VTS/ADS/UAS™
650 88 110 C B G | 75 35 45 65 75 10000 cTs™ 400 70,72,74,76,78 72,5 Y3 | N | | 38 25 52 65 95 5000 ITS™
700 80, 98 100 C B J | 62 40 49 75 85 15000 cTs™ 400 72,73 72,5 Y3 K w | | 40 25 42 48 87,5 5000 ITS™
750 66 150 C B L | 75 40 60 113 127 17000 CTS™ 400 70,72, 74,78, 80, 82 72,5 Y3 K C | | 38 25 36 442 75 5000 ITS™
800 50, 80 125 C B H | 74 30 60 113 127 18000 cTs™ 400 74,80 72,5 Y3 K J | 38 25 44 52 102 5000 ITs™
800 67 150 G B M | 98 35 79 116 132 20000 cTs™ 400 74 72,5 % J _F a 5000 VTS/ADS/UAS™
800 68 150 G B B | 80 35 62 85 100 20000 cTs™ 400 74 75,5 \Ul J _F Qa 5000 VTS/ADS/UAS™
Poznamky: 400 92 53,5 Y3 L w | | 39 20 42 50 75 5000 ITS™
1) Jing “o' Stka orvsov6ho bAS Ssagani 450 | 80,82, 84, 86, 88 | s | JF ™ 50 30 45 49 104 7500 VTS™
ina tloustka pryzového pasu na pozadani.
(2) Vaha stroje je uvedena pouze pro nazornost. Pokud potiebujete znat presnou vahu stroje, kontaktujte prosim technické oddéleni Solideal. 450 82 m \E I J u 415 30 4 51 100 7500 ITs™
CTS™- K 450 80, 86 73,5 Y3 | 0 | | 48 25 44 50 99 7500 ITs™
- Konvenéni systém
UAS™ Systém unithniho ukotveni 450 72,74, ..., 80, 82 81 vV | AF | | 40 28 57 61 124 7500 VTS™
STS™ - Systém pro smykem ¥izené nakladace 450 72,76, 78, 80, 82 81 Y3 | A | | 42 25 57 64 17 7500 ITS™
M
Pro v8echny rozmeéry je moznost na pozadani vyrobit pryzové pasy s jinym poctem ¢lanku. ol 25 g % K ! C Hilk & & 2 ® E000 1S
74 84 Vi J _F Qa 8000 VTS/ADS/UAS™

M - Dostupné

1J - V procesu vyvoje nebo planované Poznamky:

(1) Jin& tloustka pryzového pasu na pozadani.

(2) Véha stroje je uvedena pouze pro nazornost. Pokud potrebujete znat presnou vahu stroje, kontaktujte prosim technické oddéleni Solideal.

ITS™ - Zaménitelny systém

VTS™ -V systém

ADS™ - Protiskluzovy systém
UAS™ - Systém unikatniho ukotveni

Pro v8echny rozméry je moznost na pozadani vyrobit pryzové pasy s jinym poctem ¢lanku.
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